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Targytematika / Course Description
Hegesztett szerkezetek gyartasa és minéségbiztositasa
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Targyfelelés neve /

Teacher's name: dr. Dogossy Gabor Félév / Semester: 2018/19/2
Beszamolasi forma /

Assesment: Vizsga

Targy heti 6raszama / Targy féléves 6raszama /

Teaching hours(week): 2/1/0 Teaching hours(sem.): 0/0/0

OKTATAS CELJA / AIM OF THE COURSE

A hegesztett szerkezetek gyartasaval, az ipari termék eldallitas nagyon sok tertiletén taldlkozunk. A hegesztés
technologia ilyen sz€leskorii alkalmazasa sokrétiien szabalyozott koriilmények kozott zajlik. A tantargy a hegesztett
acelszerkezetek gyartasanak komplex feltételrendszerét mutatja be, kiilonos tekintettel a hegesztd tizem
mindségbiztositasi feltételeire.

TANTARGY TARTALMA / DESCRIPTION

A tantargy atfogo képet ad a hegesztett szerkezetek gyartasanak altalanos hegesztés technologiai és, mindségbiztositasi
vonatkozasair6l. Részletesen bemutatasra keriil a véddgazos tvhegesztési (GMAW, és GTAW) technoldgia, valammt a
fedettivii és a bevont elektrédas ((SAW, és SMAW) technologia sajatossaga, alkalmazasi szabalyai. A finomszemcsés,
korr6zioalld, nagyszilardsaga acélok hegeszthetdségének szempontjai, jellegzetes kotések technologiai utasitasai
(WPS). A mindségbiztositasi fejezetekben bemutatasra keriil a hegesztétizemek EU-ban rendszeresitett
mindségbiztositasi rendszere, annak kiépitési €s tanusitasi folyamata Ismertetésre kertilnek egyes mindségbiztositasi
fokozatok, a kapcsolodo vizsgilatok, a személyi és targyi feltételek mindsitési rendszere.

A laboratoriumban a fentiekhez kapcsolodo vizsgalatok eljarasok kertilnek bemutatésra.

A hallgaté kitelezettségei:
A hallgat6 koteles

e a f¢lév soran a targyal kapcsolatos hirekrdl mformalodni, melyek elérhetéek a www.sze.hu/~pek honlapon,

e a Practing, Praktikant, Erasmus vagy egyéb egyéni tanrendes hallgato koteles legkésdbb a 3. oktatasi hétig a
tantargy oktatojanak jelezni (személyesen vagy e-mailben) egyéni tanrendi szandékat és egyeztetni kotelezettségett,
amennyiben ezt elmulasztja az alairds megtagadashoz vezet.

A félév modszertani iite mezése:

e a f¢lév soran heti 1x206ra eldadas lesz megtartva a félévi idobeosztas szerint, valamint heti egy 6ra laboratoriumi
gyakorlat. Az el6adas €s a laboratorium a sziikséges esetekben dsszevonasra keriil, az id6beosztasi terv szerint
e a f¢lév soran 1db zarthelyi kertil megiratasra a f€lévi idébeosztas szerint, valammt a laboratdriumi gyakorlat
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kotelezo teljesitését kell igazolni
e a f¢lév soran minden egyes, a tantargyi kovetelményben nem targyalt informacio a www.sze.hu/~pek honlapon
lesz elérhetd.

A félév idobeosztasa, tartalmi iitemezése:
Okt.hét Hoadas Hataridok, ZH

1. Tantargyi kovetelmények, Laboratoriumi gy akorlatok rendje, PD-VL
Oktatasi cél, tartalmi titemezés megbeszélése. Metallurgiai alapok

2. Anyagismeret, metallurgiai alapok PD

Acélok hegeszthetdsége. Otvozetlen, finomszemesés,
¢és korrozioallo acélok hegesztése

3. L1 A 135-111-141 eljarasok alapjai VL

Védbgazos eljarasok technologiai jellemzéi. (MAG, AWI
technoldgiak, gépek, berendezések

4. A fogyodelektrodas védégazos eljarasok hozag- és segéganyagai. PD
Hegesztéanyagok, véddgazok kivalasztasa, Schaeffler, De-Long
diagramok

5. A hegesztett kotések mindségi eldirasai, PD

A leggyakrabban el6forduld hibak, okok és okozatok
AzEN 5817 és azEN 1090 hasznalata
6. Hegesztett kotések vizsgalata és mindsitése. VL
Roncsolasos és roncsolasmentes vizsgalatok
A vizualis, penetracios, és UH vizsgalat 1ényege
7. Hegesztétizemek mindségbiztositasi rendszere. PD

AZ EN 3838-es rendszer, a raépiilo rendszerek, az EN 1090 —es
rendszer.

Alapelvek, felépités, tantsitasi folyamat
8. A hegesztok, és az eljarasok tanusitasa VL

Az EN 9606-0s rendszer, és a EN 15610-es szabvanycsalad ( p-
WPS-t6l a WPQR-ig)

9. A hegeszthetOség és gyarthatosag elozetes vizsgalata, miiszaki  PD
dokumentacio vizsgalata,

10. Hegesztélizemi technoldgiai tervezés. PD
Varratok kiviteli eldirasai — jellegzetes kotések -
11 Hegesztett kotések kivitelezése. PD-VL

varratok felépitése, hegesztési sorrendje, fiizés, tobbrétegli
varratok hegesztése, vetemedés, egyengetés, mérés.

rajzjelek értelmezése

12. Zarthelyi ZH1
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13. Felrako és javitd hegesztések technologiaja PD
(eljarasok, technologidk, hozaganyagok )

14. Pét - Zarthelyi Pot-ZH

SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZERE / ASSESMENT'S METHOD

Alairas feltétele:

e A zarthelyi dolgozat eredményes teljesitése (mnmum 51% -os eredményességgel)

e Sikertelen zarthelyi potlasara a szorgalmi id6szakban 6sszesen 1db poétlasi lehetdséget biztositunk,

e Az elérendé minimalis pontszam a dolgozatok lehetséges dsszes pontszamanak az 51 %-a, kisebb pontszam
esetén az alafras megtagadasra kertil.

Ertékelés modja: folyamatos szimonkérés

o Az f€lév végi értékelés soran a sikertelen €s a sikeres dolgozatok eredményének szamtani atlagat vessziik
figyelembe. (Példa az értékeléshez: 40 % -os zarthelyi esetén a pot-zarthelyin minimum 62 %-ot kell elérni az
elégséges érdemjegy megszerzEéséhez)

o értckelés:

¢ 0-50% elégtelen (1)

® 51-64% elégséges (2)

® 65-79% kozepes (3)

¢ 80-89% j6 (4)

® 90-100% jeles (5)

KOTELEZO IRODALOM / OBLIGATORY MATERIAL

Kotelezo irodalom:

e Tisza Miklos: Metallografia, Miskolci Egyetemi Kiado, 2002, ISBN 963 661 338 9

e Prohdszka J.: A ffmek ¢€s 6tvozetek mechanikai tulajdonségai, Milegyetemi Kiadd, Budapest, 2001., ISBN: 963
420 671 9

e Dr. Szunyogh L4szl6 f8szerkesztd: Hegesztés €s rokon technologidk. Kézikonyv GTE, Budapest, 2007

Ajanlott irodalom:

e Hegesztési Zsebkonyv, Szerkeztette: Dr. Gati Jozsef COKOM Mérokiroda K ft, Miskolc 2010

e Komodcsin Mihdly: Gépipari anyagismeret, COKOM Mémokiroda Kft, Miskolec 2010

e Dr. Gremsperger Géza: A hegesztés mindségbiztositdsa, dunatjvarosi Féiskola-Féiskolai Kiadd, Dunatjvaros
2000

e Welding Handbook, Eighth Edition, Volume 4 Materials, and Application AWC, Miami (F1 USA) 1998
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