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Hegesztett szerkezetek gyartasa és minéségbiztositasa
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Targyfelelés neve /

Teacher's name: dr. Dogossy Gabor Félév / Semester: 2016/17/1
Beszamolasi forma /

Assesment: Vizsga

Targy heti 6raszama / Targy féléves 6raszama /

Teaching hours(week): 0/0/0 Teaching hours(sem.): 9/9/0

OKTATAS CELJA / AIM OF THE COURSE

A hegesztett szerkezetek gyartasaval, az ipari termék eldallitas nagyon sok tertiletén taldlkozunk. A hegesztés
technoldgia ilyen sz€éleskorti alkalmazasa sokrétlien szabalyozott kortilmények kozott zajlik. A tantargy a hegesztett
acelszerkezetek gyartasanak komplex feltételrendszerét mutatja be, kilonos tekintettel a hegesztd tizem
mindségbiztositasi feltételeire.

TANTARGY TARTALMA / DESCRIPTION

A tantargy atfogo képet ad a hegesztett szerkezetek gyartdsanak altalanos hegesztés technologiai és, mindségbiztositasi
vonatkozasair6l. Részletesen bemutatasra kertil a véddgazos tvhegesztési (GMAW, és GTAW) technoldgia, valammt a
fedettivii és a bevont elektrédas ((SAW, és SMAW) technologia sajatossaga, alkalmazasi szabalyai. A finomszemcsés,
korr6zioalld, nagyszilardsaga acélok hegeszthet6ségének szempontjai, jellegzetes kotések technoldgiai utasitasai
(WPS). A mindségbiztositasi fejezetekben bemutatasra keriil a hegesztdiizemek EU-ban rendszeresitett
mindségbiztositasi rendszere, annak kiépitési €s tansitasi folyamata Ismertetésre keriilnek egyes minGségbiztositasi
fokozatok, a kapcsolodod vizsgilatok, a személyi és targyi feltételek mindsitési rendszere.

A laboratoriumban a fentiekhez kapcsolodd vizsgalatok eljarasok kertilnek bemutatasra.

SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZERE / ASSESMENT'S METHOD

Alairas feltétele:

o A zarthelyi dolgozat eredményes teljesitése (mmimum 51% -os eredményességgel)

o Sikertelen zarthelyi potlasara a szorgalmi id6szakban 6sszesen 1db potlasi lehetdséget biztositunk,

o Azelérendd minimalis pontszam a dolgozatok lehetséges 0sszes pontszamanak az 51 %-a, kisebb pontszam
esetén az alafras megtagadasra kertil.

Ertékelés médja: folyamatos szamonkérés

o Az fRIEv végi értékelés sordn a sikertelen és a sikeres dolgozatok eredményének szamtani atlagat vesszik
figyelembe. (P¢lda az értékeléshez: 40 % -os zarthelyi esetén a pot-zarthelym minimum 62 %-ot kell elérni az
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elégséges érdemjegy megszerzEéséhez)
értékelés:

0-50% elégtelen (1)

51-64% elégséges (2)

65-79% kozepes (3)

80-89% j6 (4)

90-100%  jeles (5)

KOTELEZO IRODALOM / OBLIGATORY MATERIAL

Kotelezo irodalom:

o Tisza Miklos: Metallografia, Miskolci Egyetemi Kiado, 2002, ISBN 963 661 338 9

e Prohéaszka J.: A fmek és 6tvozetek mechanikai tulajdonségai, Milegyetemi Kiadd, Budapest, 2001., ISBN:
963 420 671 9

e Dr. Szunyogh Laszlo foszerkeszt6: Hegesztés és rokon technologidk. Kézikonyv GTE, Budapest,
2007

Ajanlott irodalom:
e Hegesztési Zsebkonyv, Szerkeztette: Dr. Gati Jozsef COKOM Mémokiroda Kft, Miskolc 2010
e Komocsin Mihdly: Gépipari anyagismeret, COKOM Mérmokiroda Kft, Miskolc 2010
e Dr. Gremsperger Géza: A hegesztés mindségbiztositdsa, dunatijvarosi Foiskola-Fdiskolai Kiado, Dunatjvaros
2000
. Welding Handbook, Eighth Edition, Volume 4 Materials, and Application AWC, Miami (FIUSA) 1998
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