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OKTATAS CELJA / AIM OF THE COURSE

A hallgatok megismertetése a gépiparban elterjedt technologiai eljarasokkal, azok gépeinek bemutatasaval
megalapozni a torzsanyagban ¢€s a differencialt szakmai modulban szerepeltetett tantargyakat.

TANTARGY TARTALMA / DESCRIPTION

A tantargy az alabbi témakorokbol épiil fel, a pontos tanévi idobeosztas az elsé oran keriil meghirdetésre a
félévi sziinetek figyelembe vételével:

A gyartasi folyamatok attekintése. / Alapanyag gyartas. / A folyékony fém leontése. // Ontészet.//
Porkohaszat. // Kohéaszati melegalakité eljarasok. // Hideg térfogat alakito eljarasok. // Lemezalakitas. //
Mtianyagok eldallitasa, feldolgozasa. / Kompozitok gyartasa. / Szerkezeti anyagok kotési technologiai. //
Hegesztés. // Prototipus gyarto eljarasok. // Alapfogalmak. / Gyartasi féfolyamatok és segédfolyamatok, a
gyartas tomegszeriisége, gyartasi modok. // A gépgyartastechnologia modellje, fogalma, MKGSI rendszer. //
Forgacsolasi alapfogalmak. // Forgacsolo szerszamgépek kinematikai, szerkezeti felépitése. // A forgacsolas
folyamata, szer-szdmelhaszndlodas, -€éltartam. // Szerszamok, szerszam- €s segédanyagok. // Forgacsolo
megmunkaldsok; esztergalas, furas, maras, gyalulas, vésés, abraziv eljarasok. // Kiilonleges megmunkalésok;
UP, HSC, MMS, EDM, I¢ézersugaras megmunkalds. // Gyartéasi folyamatok automatizaldsa, CNC-technika.
Gyartocellak, gyartérendszerek. // Miivelettervezes €s dokumentumai.

SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZERE / ASSESMENT'S METHOD

Aldirdas feltétele:

e az eléaddsokon vald részvétel kotelezd. A félév alatti kataldgusok legaldbb 50%-
Aan részt kell venni (ennek hidnya a félévvégi aldirds megtagaddsat eredményezil). A
tavollét csak rendkivil indokolt esetben és csak a tantargy eldéaddindl igazolhato.

e mind az 5 laboratériumi gyakorlatokon vald részvétel és 1 hdzi feladat elkészitése
kdtelezd, hidnyos teljesités a félévvégi aldirds megtagaddsdt eredményezil

e alaboratériumi gyakorlatokat csak a szorgalmi iddszakban és csak a tanszék dltal
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megjeldlt idépontokban lehet potolnil

Ertékelés médja: szébeli-irdsbeli vizsga

e Qvizsgdn vald részvételnez egy beugro irdsbelit kell teljesiteni:

e aszobeli vizsga maximdlis pontszéma 100 pont, a vizsgajegy elégtelen, ha a vizsga
Osszesitve nem éri el a 51 pontot, valamint a két részbdl kilén-kilon is el kell érni
minimum 25 pontot.

e Q vizsgajegy ponfsz&dmhatdarai:

0-50 pont elégtelen (1)
51-62 pont elégséges (2)
63-74 pont kdzepes (3)
75-86 pont 6 (4)

87-100 pont jeles (5)

KOTELEZO IRODALOM / OBLIGATORY MATERIAL

Dr. Czinege Imre: Gyartasi folyamatok, Universitas-Gy6r Kht., Gy6r, 2004

Dr. Horvath Matyés - Dr. Markos Sandor: Gépgyartastechnologia, Milegyetemi Kiadd, Budapest, 2010

Horvéath Szabolcs: Eldadasvazlatok (ppt.), Elektronikus kézirat, Széchenyi Istvan Egyetem, Gy6r, 2016

Horvath Szabolcs - Hegyi Norbert - Titrik Péter: Laborgyakorlati segédlet - Gyartastechnoldgia, Széchenyi
Istvan Egyetem, Gyor, 2015
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