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OKTATAS CELJA / AIM OF THE COURSE

A hegesztett szerkezetek gyartasaval, az ipari termék elGallitas nagyon sok terliletén talalkozunk. A
hegesztés technoldgia ilyen széleskorl alkalmazasa sokrétlien szabalyozott kérilmények kozoétt zajlik. A
tantargy a hegesztett acélszerkezetek gyartasanak komplex feltételrendszerét mutatja be, kulénos
tekintettel a hegeszt6 (1izem minGségbiztositasi feltételeire.

TANTARGY TARTALMA / DESCRIPTION

A hegesztett szerkezetek gyartasaval, az ipari termék elGallitas nagyon sok terliletén talalkozunk. A
hegesztés technoldgia ilyen széleskor(i alkalmazasa sokrétlien szabalyozott kériilmények kozott zajlik. A
tantargy a hegesztett acélszerkezetek gyartasanak komplex feltételrendszerét mutatja be, kilénos
tekintettel a hegeszt6 (1izem minGségbiztositasi feltételeire.

TANTARGY TARTALMA

A tantargy atfogo képet ad a hegesztett szerkezetek gyartdsanak altalanos hegesztés technoldgiai és,
minGségbiztositasi vonatkozasairdl. Részletesen bemutatasra kerill a védGgazos ivhegesztési (GMAW, és
GTAW) technoldgia, valamint a fedettiv(i és a bevont elektrédas ((SAW, és SMAW) technoldgia
sajatossaga, alkalmazasi szabalyai. A finomszemcsés, korr6zioalld, nagyszilardsagu acélok
hegeszthetfségének szempontjai, jellegzetes kotések technoldgiai utasitasai (WPS). A minGségbiztositasi
fejezetekben bemutatasra keriill a hegeszt6lizemek EU-ban rendszeresitett mindségbiztositasi rendszere,
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kapcsolddo vizsgalatok, a személyi és targyi feltételek mindsitési rendszere.

A hallgaté kotelezettségei:

A hallgato koteles:
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- a félév soran a targyal kapcsolatos hirekrdl informalédni, melyek elérhetek a Neptun -lizenetekben.

- Az on-line mddon atadott tananyagok megismerése, és az ajanlott, valamint kotelezd irodalom
szlikséges mértékl attanulmanyozasa.

A félév idébeosztasa, tartalmi litemezése:

1. MODUL

Anyagismeret, metallurgiai alapok
Acélok hegeszthetdsége. Otvozetlen, finomszemcsés, és korr6zidalld acélok hegeszthetGsége.

A 135-111-141 eljarasok alapjai
Védogazos eljarasok technoldgiai jellemzéi (MAG, AWI technologiak, gépek, berendezések)

A fogyodelektrdodas védbgazos eljarasok, a 13-as eljarasok:
Hegesztb6anyagok, véddgazok kivalasztasa, Schaeffler, De-Long diagramok

A hegesztett kotések minGségi kdvetelményei, a leggyakrabban el6forduld hibak, okok és okozatok.
Az EN 5817 alkalmazasa; és az épitGipari acélszerkezet gyartas elbirasai; az EN 1090 szabvanyok.

Hegesztett kotések vizsgalata és mindsitése.
Roncsolasos és roncsolas mentes vizsgalatok. A vizualis, penetracios, és UH vizsgalatok Iényege.

2. MODUL

Hegesztbizemek mindségbiztositasi rendszere.
AZ EN 3838-es rendszer, a raépul6 rendszerek, az EN 1090 -es rendszer. Alapelvek, felépités, tanusitasi
folyamat.

A hegesztlk, és az eljardsok tanusitasa
Az EN 9606-0s rendszer, és az EN 15610-es szabvanycsalad (p-WPS-t6l a WPQR-ig).

Hegeszt6iizemi technoldgiai tervezése:
Varratok kiviteli el6irdsai, jellegzetes kotések, hegesztési helyzet, pozicidk

3. MODUL
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Hegesztett kotések kivitelezése:

- varratok felépitése, rajzjelek értelmezése
- hegesztési sorrendje, flizés,

- tébbrétegli varratok hegesztése,

- vetemedés, egyengetés, mérés.

Felrakd és javitd hegesztések technoldgidja (eljarasok, technoldgiak, hozaganyagok).

A félév modszertani litemezése:

A félév soran az el6adasok a fenti id6beosztds szerint lesznek megtartva. Amennyiben a jarvanyigyi
Ovatossagi eldirasok indokoljak on-line modon. Errél a hallgaték a Neptunban kapnak el6zetes
tajékoztatast.

A félév soran 1db zarthelyi kertil megiratasra a félévi id6beosztas szerint.

SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZERE / ASSESMENTS METHOD

Alairas feltétele:

A zarthelyi dolgozat eredményes teljesitése (minimum 51% -os eredményességgel)

Sikertelen zarthelyi potldsara a szorgalmi idészakban 0sszesen 1db pétlasi lehetdséget biztositunk,

Az elérend6 minimalis pontszam a dolgozatok lehetséges 6sszes pontszamanak az 51 %-a, kisebb
pontszam esetén az alairdas megtagadasra kertil.

Kovetelmény: Zarthelyi-szobeli vizsga

Vizsga értékelés:

0-50% elégtelen (1)

51-64% elégséges (2)

65-79% kozepes (3)

80-89% j6 (4)
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90-100% jeles (5)

KOTELEZO IRODALOM / OBLIGATORY MATERIAL

Kotelezo irodalom:

- Tisza Miklds: Metallografia, Miskolci Egyetemi Kiadd, 2002, ISBN 963 661 338 9

- Prohaszka J.: A fémek és 6tvozetek mechanikai tulajdonsagai, Mliegyetemi Kiadd, Budapest, 2001.,
ISBN: 963 420 671 9

- Dr. Szunyogh Laszl6 fészerkeszt6: Hegesztés és rokon technoldgidk. Kézikényv GTE, Budapest, 2007

Ajanlott irodalom:

- Hegesztési Zsebkonyv, Szerkeztette: Dr. Gati Jozsef COKOM Mérndkiroda Kft, Miskolc 2010

- Komocsin Mihdly: Gépipari anyagismeret, COKOM Mérndkiroda Kft, Miskolc 2010

- Dr. Gremsperger Géza: A hegesztés mindségbiztositasa, dunaujvarosi Fiskola-Fdiskolai
Kiad6o, Dunaujvaros 2000

- Welding Handbook, Eighth Edition, Volume 4 Materials, and Application AWC, Miami (FI USA) 1998
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